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LE PREFET DE L'AISNE
Chevalier de la Légion d’Honneur

VU le code de I'environnement, notamment les livres V des parties [égislative et réglementaire ;

VU larrété ministériel du 13 décembre 2004 relatif aux installations de refroidissement par dispersion d'eau dans

un flux d'air soumises & déclaration au titre de la rubrique n°2921 s’appliquant maintenant aux tours
aéroréfrigérantes |

VU larrété préfectoral n°1C/2008/166 du 25 novembre 2008, autorisant les activités de la verrerie SAINT
GOBAIN EMBALLAGE sise 8 CROUY, CUFFIES et SOISSONS ;

VU larrété préfectoral complémentaire n°fC/2011/023 du 15 février 2011 meodifiant les prescriptions de l'arrété
préfectoral n°1C/2008/166 relatif aux conditions de fonctionnement des installations de la société VERALLIA-
SAINT GOBAIN EMBALLAGE situées sur e territoire des communes de CROUY, CUFFIES et SOISSONS

VU larrété préfectoral complémentaire n°IC/2013/040 du 26 mars 2013 relatif 4 la modification de l'installation

d'extinction incendie du stockage de fioul lourd exploité sur le territoire de la commune de CROUY par la société
VERALLIA-SAINT GOBAIN EMBALLAGE.

VU le dossier présenté le 15 avril 2013 par la société VERALLIA SAINT GOBAIN EMBALLAGE dont le siége
social est situ¢ 8 COURBEVOIE (92 400) — 18, avenue d’Alsace, en vue de porter & connaissance la modification
de l'installation de réfrigération de la verrerie de Vauxrot, située 4 CROUY (02 880) ;

VU le rapport et les propositions en date du 14 mai 2013 de I’inspection des installations classées ;
VU I’avis en date du 14 juin 2013 du CODERST au cours duquel le demandeur a ét¢ entendu ;
VU le projet d’arrété porté le 3 juillet 2013 a la connaissance du demandeur,

CONSIDERANT que l'exploitant a fait part de la modification de I'installation de réfrigération du site de Crouy,
en fournissant un dossier faisant office de « porter & connaissance » de modifications non substantielles apportés a
un site soumis 4 autorisation ;

CONSIDERANT que les modifications ne revétent pas un caractére substantiel au sens de larticle R.512-33 du
code de 'environnement,

CONSIDERANT que le pétitionnaire n'a pas émis d'observation durant le délai imparti ;

CONSIDERANT qu'it convient, conformément & l'article R.512-33 du code de l'environnement, de modifier les
ptesctiptions dans les formes prévues a l'article R.512-31 du code de l'environnement afin d’assurer ainsi la
protection des intéréts mentionnés a larticle L.511.1 du code de 'environnement ;

Le pétitionnaire entendu,

Sur proposition du Directeur départemental des territoires,
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Combustion, a 'exclusion des installations visées par les
rubriques 167-C et 322-B-4.
La puissance thermique maximale est définie comme la
quantité maximale de combustible, exprimée en pouvoir
calorifique inférieur, susceptible d'étre consommeée par
seconde.

A. Lorsque l'installation consomme exclusivement, seuls

Utilisation de gaz naturel sur les
installations de combustion servant :

¢ au chauffage usine et eau chaude
sanitaire
P=9500 kW,

o alaproduction de vapeur (sodiet)
P=1700 kW

2910-A-2 ou en mélange, du gaz naturel, des gaz de pétrole liquéfiés, DC
du fioul domestique, du charbon, des fiouls lourds ou de la | Utilisation en secours de fioul domestique
biomasse, 4 l'exclusion des installations visées par d'autres | sur 2 groupes électrogénes d'une puissance
rubriques de la nomenclature pour lesquelles la combustion | unitaire de 0,64 MW,
participe 4 la fusion, la cuisson ou au traitement, en
mélange avec les gaz de combustion, des matiéres | Utilisation en secours de fioul domestique
entrantes, si la puissance thermique maximale de|sur 3 motopompes thermiques de 224 kW
l'installation est et sur un compresseur thermique de
2. Supérieure 3 2 MW mais inférieure 4 20 MW 317 kW,

Puissance totale = 13,469 MW
Acétyléne (stockage ou emploi de 1. La quantité totale
1418-3 susceptible d'étre présente dans l'installation étant : Dépdt extéricur de 16 boutsilles de 6 m’ D
3. Supérieure ou égale a 100 kg, mais inférieure & 1t d'acétyléne soit 115 kg,
Refroidissement par dispersion d'eau dans un flux d'air 2 tours aéroréfrigérantes
re ol ssement par disp Tour Baltimore C4.1 : 630 kW
(installations de) . .
4 . . oo .. | Tour Jacir C4.2 : 890 kW
1. Lorsque l'installation n'est pas du type "circuit primaire
2921-1-b o D
fermé" - . . . .
. . . . . Puissance thermique évacuée totale sur
b) Ja puissance thermique évacuée maximale &tant A
e . circuit ouvert : 1570 kW
inférieure 4 2 000 kW
6 tours aéroréfrigérantes :
Tour Jacir TAR 1 : 2080 kW
Tour Jacir TAR 2 : 2080 kW
. Tour Hamon C7.1 ; 1221 kW
.y - . 1 L]
gef:ollld:§sem§n)t par dispersion d'eau dans un flux d'air Tour Hamon C4 4 - 762 kW
29212 T L ores Tinstallation ost du tvme "circuit primaine| [OU Hamon C4.5 : 809 kW D
. orsqkle installation est du type "circuit primaire; o opro o ~a3 s W
fermé" ;
Puissance thermigue évacuée totale sur
circuit fermé : 7709 kW
Atelier méecanique moulerie
Puissance installée : 135 kW
Mét ¢ alli Travail mécani des), la puissance Atelier visite mécanisée
o LClAux e ﬂ| inges (Travai mecanique desh, 1 p Puissance installée : 8,4 kW
2560-2 installée de l'ensemble des machines fixes concourant au D
fonctionnement de l'installation éiant : Atelier Slectrique
2, Supérieure & 50 kW, mais inférieure ou égale a 500 kW Puissance installée : 6 kW
Soit une puissance installée de 149,4 kW
Atelier moulerie
Abrasives (Emploi de matiéres) telles que sables, corindon, l,_ Cque utll}sant des  microbilles
. 1 L céramiques de puissance 0,184 kW.
grenailles métalliques, etc., sur un matériau quelcongue pour . i . .
£ ) . 1 cabine utilisant des microbilles
2575 gravure, dépolissage, décapage, grainage. b

La puissance installée des machines fixes concourant au
fonctionnement de l'installation étant supérieure & 20 kW,

céramiques de puissance 20,20 kW

Soit une puissance totale installée de
20,384 kW
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La tour doit étre équipée dun dispositif de limitation des entrainements vésiculaires constituant un passage
obligatoire du flux d'air potentiellement chargé de vésicules d'eau, immédiatement avant rejet : le taux
d'entrafnement vésiculaire attesté par le fournisseur du dispositif de limitation des entralnements vésiculaires est
inférieur 4 0,01 % du débit d’eau en circulation dans les conditions de fonctionnement normales de l'installation.

ARTICLE 8.4.3. SURVEILLANCE DE L'EXPLOITATION

I'exploitation s'effectue sous la surveillance d'une personne nommément désignée par l'exploitant, formée et ayant
une connaissance de la conduite de l'installation et des risques qu'elle présente, notamment du risque lié & la
présence de légionelles, ainsi que des dangers et inconvénients des produits utilisés ou stockés dans l'installation,
Toutes les personnes susceptibles d'intervenir sur I'installation sont désignées et formées en vue d'appréhender
selon leurs fonctions le risque légionellose associé & l'installation. L'organisation de la formation, ainsi que
l'adéquation du contenu de la formation aux besoins sont explicités et formalisées.

L'ensemble des documents justifiant la formation des personnels est tenu & la disposition de l'inspection des
installations classées.

Les personnes étrangéres a I'établissement ne doivent pas avoir un acces libre aux installations.

ARTICLE 8.4.4. ENTRETIEN PREVENTIF, NETTOYAGE ET DESINFECTION DE IINSTALLATION
Article 8.4.4.1. Dispositions générales

a) Une maintenance et un entretien adaptés de ’installation sont mis en place afin de limiter la prolifération des
légionelles dans ’eau du circuit et sur toutes les surfaces de I’installation en contact avec 1’eau du circuit ol
pourrait se développer un biofilm.

b) L’exploitant s’assure du bon état et du bon positionnement du dispositif de limitation des entrainements
vésiculaires. Lors d’un changement de dispositif de limitation des entralnements vésiculaires, I’exploitant devra
s’assurer aupres du fabricant de la compatibilité de ce dernier avec les caractéristiques de la tour.

¢) Un plan d’entretien préventif, de nettoyage et désinfection de I’installation, visant & maintenir en permanence la
concentration des légionelles dans I'eau du circuit 4 un niveau inférieur & 1 000 unités formant colonies par litre
d’eau, est mis en oeuvre sous la responsabilité de D’exploitant. Le plan d’entretien préventif, de nettoyage et

désinfection de D’instaliation est défini & partir d’une analyse méthodique de risques de développement des
légionelles.

d) L’analyse méthodique de risques de développement des légionelles est menée sur I'installation dans ses
conditions de fonctionnement normales (conduite, arréts complets ou partiels, redémarrages, interventions relatives
4 la maintenance ou Uentretien) et dans ses conditions de fonctionnement exceptionnelles (changement sur
I’installation ou dans son mode d’exploitation).

En particulier, sont examinés quand ils existent :

les modalités de gestion des installations de refroidissement (et notamment les procédures d’entretien et de
maintenance portant sur ces instaliations) ;

le cas échéant, les mesures particuliéres s’appliquant aux installations qui ne font pas ’objet d’un arrét annuel ;
les résultats des indicateurs de suivi et des analyses en 1égionelles ;
les actions menées en application du peint 7.1 et la fréquence de ces actions ;

les situations d’exploitation pouvant ou ayant pu conduire 4 un risque de développement de biofilm dans le
circuit de refroidissement, notamment incidents d’entretien, bras mort temporaire 1ié & I’exploitation, portions a
faible vitesse de circulation de 1’eau, portions & température plas élevée...

L’analyse de risque prend également en compte les conditions d’implantation et d’aménagement ainsi que la
conception de I'installation.

Cet examen s’appuie notamment sur les compétences de I’ensemble des personnels participant a la gestion du
risque 1égionellose, y compris les sous-traitants susceptibles d’infervenir sur ’installation.

€) Des procédures adaptées a ’exploitation de I'installation sont rédigées pour définir et mettre en ceuvre :
* laméthodologie d’analyse des risques ;

* les mesures d’entretien préventif de I’installation en fonctionnement pour éviter la prolifération des micro-
organismes et en particulier des légionelles ;

*  les mesures de vidange, nettoyage et désinfection de 'installation & 1"arrét ;
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ARTICLE 8.4.5. DISPOSITIONS EN CAS I’IMPOSSIBILITE D’ARRET PREVU POUR LE

NETTOYAGE ET LA DESINFECTION DE I2INSTALLATION

Si I’exploitant se trouve dans 1’impossibilité technique ou économique de réaliser I’arrét prévu au point 4.3 du titre
IT pour le nettoyage et la désinfection de ’installation, il devra en informer le préfet et lui proposer la mise en
ceuvre de mesures compensatoires.

L’inspection des installations classées pourra soumettre ces mesures compensatoires a 1’avis d’un tiers expert.

Ces mesures compensatoires seront, aprés avis de ’inspection des installations classées, imposées par arréte
préfectoral pris en application de ’article R.512-52 du code de l'environnement,

ARTICLE 8.4.6. SURVEILLANCE DE L’EFFICACITE DU NETTOYAGE ET DE LA DESINFECTION

Un plan de surveillance destiné 4 s’assurer de Defficacité du nettoyage et de la désinfection de I’installation est
défini & partir des conclusions de ’analyse méthodique des risques menée conformément aux dispositions prévues
au point 8.4.4.1 du présent titre. Ce plan est mis en ceuvre sur la base de procédures formalisées.

L’exploitant identifie les indicateurs physico-chimiques et microbiologiques qui permettent de diagnostiquer les
dérives au sein de Pinstallation. Les prélévements pour ces diverses analyses sont réalisés périodiquement par
I’exploitant selon une fréquence et des modalités qu’il détermine afin d’apprécier 'efficacité des mesures de
prévention qui sont mises en ceuvre. Toute dérive implique des actions correctives déterminées par 1’exploitant.

L’exploitant adapte et actualise 1a nature et la fréquence de la surveillance pour tenir compte des évolutions de son
installation, de ses performances par rapport aux obligations réglementaires et de ses effets sur I’environnement.

Article 8.4.6.1. Fréquence des prélévements en vue de ’analyse des légionelles

La fréquence des prélévements et analyses des Legionella specie selon la norme NF T90-431 est au minimum
bimestrielle pendant la période de fonctionnement de 1’installation.

Si pendant une période d’au moins 12 mois continus, les résultats des analyses sont inférieurs a 1 000 unités
formant colonies par litre d’eau, la fréquence des prélévements et analyses des Legionella specie selon la norme NF
T90-431 pourra étre au minimum trimestrielle.

Si un résultat d’une analyse en légionelles est supérieur ou égal & 1 000 unités formant colonies par litre d’eau, ou
si la présence de flore interférente rend impossible la quantification de Legionella specie, la fréquence des

prélévements et analyses des Legionella specie selon la norme NF T90-431 devra étre de nouveau an minimum
bimestrielle.

Article 8.4.6.2. Modalités de prélévements en vue de I’analyse des légionelles

Le prélévement est réalisé par un opérateur formé a cet effet sur un point du circuit d’eau de refroidissement ou
I’eau est représentative de celle en circulation dans le circuit et hors de toute influence directe de I’eau d’appoint.
Ce point de prélévement, repéré par un marquage, est fixe sous la responsabilité de ’exploitant de fagon & faciliter
les comparaisons entre les résultats de plusieurs analyses successives.

La présence de 1’agent bactéricide utilisé dans 1’installation doit étre prise en compte notamment dans le cas ol un
traitement continu & base d’oxydant est réalisé : le flacon d’échantillonnage, fourni par le laboratoire, doit contenir
un neutralisant en quantité suffisante.

S'il s’agit d’évaluer ’efficacité d’un traitement de choc réalisé a I"aide d’un biocide, ou de réaliser un contrble sur
demande de 1’inspection des installations classées, les prélévements sont effectués juste avant Ie choc et dans un
délai d°an moins 48 heures aprés celui-ci.

Les dispositions relatives aux échantillons répondent aux dispositions prévues par la norme NF T90-431.

Article 8.4.6.3. Laboratoire en charge de ’analyse des légionelles

L’exploitant adresse le prélévement & un laboratoire, chargé des analyses en vue de la recherche des Legionella
specie selon la norme NF T90-431, qui répond aux conditions suivantes

» le laboratoire est accrédité selon la norme NF EN ISO/CEI 17025 par le comité frangais d’accréditation
(COFRAQ) ou tout autre organisme d’accréditation équivalent européen, signataire de 1’accord
multilatéral pris dans le cadre de la coordination européenne des organismes d’accréditation ;
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* les actions prévues et leur dates de réalisation.

b) Avant la remise en service de installation, il procéde a une analyse méthodique des risques de développement
des légionelles dans I’installation, telle que prévue au point 8.4.4.1, ou & ["actualisation de [’analyse existante, en
prenant notamment en compte la conception de I'installation, sa conduite, son entretien, son suivi. Cette analyse
des risques doit permeitre de définir les actions correctives visant & réduire les risques de développement des
légionelles et de planifier la mise en ceuvre des moyens susceptibles de réduire ces risques. Le plan d’actions
correctives, ainsi que la méthodologie mise en ceuvre pour analyser cet incident, sont joints au carnet de suivi.

L’exploitant met en place les mesures d’amélioration prévues et définit les moyens susceptibles de réduire le
risque. Les modalités de vérification de I’efficacité de ces actions avant et aprés remise en service de I’installation
sont définies par des indicateurs tels que des mesures physico-chimiques ou des analyses microbiologiques.

¢) Aprés remise en service de ’installation, l’exploitant vérifie immédiatement Iefficacité du nettoyage et des
autres mesures prises sclon les modalités définies préeédemment.

Quarante-huit heures aprés cette remise en service, 1’exploitant réalise un prélévement pour analyse des légionelles
selon la norme NF T90-431,

Dés réception des résultats de ce prélévement, un rapport global sur I'incident est transmis & 1’inspection des
installations classées. L’analyse des risques est jointe au rapport d’incident. Le rapport précise I’ensemble des
mesures de vidange, nettoyage et désinfection mises en ceuvre, ainsi que les actions correctives définies et leur
calendrier de mise en ceuvre.

d) Les prélévements et les analyses en Legionella specie selon la norme NF T90-431 sont ensuite effectués tous les
15 jours pendant trois mois.

En cas de dépassement de la concentration de 10 000 unités formant colonies par litre d’eau sur un des
prélévements prescrits ci-dessus, I’installation est & nouveau arrétée dans les meilleurs délais et 'ensemble des
actions prescrites ci-dessus sont renouvelées.

¢) Dans le cas des installations dont 1’arrét immédiat présenterait des risques importants pour le maintien de I’outil
ou la sécurité de I’installation et des installations associées, la mise en ceuvre de la procédure d’arrét sur plusieurs
jours pourra étre stoppée, sous réserve qu’il n’y ait pas d’opposition du préfet 4 la poursuite du fonctionnement de
Pinstallation de refroidissement, si le résultat selon la norme NF T90-431 d'un prélévement effectué pendant la
mise en ceuvre de la procédure d’arrét est inférieur & 100 000 unités formant colonies par litre d’eau.

La remise en fonctionnement de 1'installation de refroidissement ne dispense pas ’exploitant de la réalisation de
I’analyse de risques, de la mise en ceuvre d’une procédure de nettoyage et désinfection, et du suivi de son efficacité.
Les prélévements et les analyses en Legionella specie selon la norme NF T90-431 sont ensuite effectués tous les
huit jours pendant trois mois.

En fonction des résultats de ces analyses, 1'exploitant met en ceuvre les dispositions suivantes :

» en cas de dépassement de la concentration de 10 000 unités formant colonies par litre d’eau,
I’exploitant réalise ou renouvelle les actions prévues a l'article 8.4.7.1. b du présent titre et soumet ces
éléments a I’avis d’un tiers expert dont le rapport est transmis 4 1’inspection des installations classées
dans le mois suivant la connaissance du dépassement de la concentration de 10 000 unités formant
colonies par litre d’eau ;

+ en cas de dépassement de la concentration de 100 000 unités formant colonies par litre d’eau,
Uinstallation est arrétée dans les meilleurs délais et Iexploitant réalise ’ensemble des actions
prescrites aux articles 8.4.7.1.a 4 8.4.7.1.¢c du présent titre.

Le préfet pourra autoriser la poursuite du fonctionnement de I’installation, sous réserve que 1’exploitant mette
immédiatement en ceuvre des mesures compensatoires soumises a4 1’avis d’un tiers expert choisi aprés avis de
1’inspection des installations classées.

Article 8.4.7.2. Actions a4 mener si la concentration mesurée en Legionella specie est supérieure ou égale a

1000 unités formant colonies par litre d’eau et inférieure a2 100 000 unités formant colonies par litre d’eau
selon la norme NF T90-431

Si les résultats d’analyses réalisées en application de I’ensemble des dispositions qui précédent mettent en évidence
une concentration en Legionella specie selon la norme NF T90-431 supérieure ou égale & 1 000 unités formant
colonies par litre d’eau et inférieure 4 100 000 unités formant colonies par litre d’eau, I’exploitant prend des
dispositions pour nettoyer et désinfecter ’installation de fagon & s’assurer d’une concentration en Legionella specie
inférieure a 1 000 unités formant colonies par litre d’eau.
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* les procédures (plan de formation, plan d’entretien, plan de surveillance, arrét immédiat, actions 4
mener en cas de dépassement de seuils, méthodologie d’analyse de risques...) ;

* les bilans périodiques relatifs aux résultats des mesures et analyses ;
*  les rapports d'incident ;
* les analyses de risques et actualisations successives ;

* les notices techniques de tous les équipements présents dans 1’installation.
Le carnet de suivi et les documents annexdés sont tenus a la disposition de ’inspection des installations classées.

ARTICLE 8.4.10. BILAN PERIODIQUE,

Les résultats des analyses de suivi de la concentration en légionelles sont adressés par I’exploitant 3 1’inspection
des installations classées sous forme de bilans annuels.

Ces bilans sont accompagnés de commentaires sur :

les éventuelles dérives constatées et leurs causes, en particulier lors des dépassements de concentration
1 000 unités formant colonies par litre d’eau en Legionella specie ;

* les actions correctives prises ou envisagées ;
+  les effets mesurés des améliorations réalisées.
Le bilan de I’année N-1 est établi et transmis & 1’inspection des installations classées pour le 30 avril de ’année N.

ARTICLE 8.4.11. CONTROLE PAR UN ORGANISME AGREE

Dans le mois qui suit la mise en service, puis au minimum tous les deux ans, I’installation fait I’objet d’un contrdle
par un organisme agréé au ftitre des articles R.512-71 et R.512-72 du code de l'environnement. L’agrément
ministériel est délivré par le ministére chargé des installations classées & un organisme compétent dans le domaine
de la prévention des légionelles. L’accréditation au titre des annexes A, B ou C de la norme NF EN 45004 par le
comité frangais d’accréditation (COFRAC) ou tout autre organisme d’aceréditation équivalent européen, signataire
de I’accord multilatéral pris dans le cadre de la coordination européenne des organismes d’accréditation, pourra
constituer une justification de cette compétence.

La fréquence de controle est annuelle pour les installations concernées par le point 5 du présent titre. En outre, pour
les installations dont un résultat d’analyses présente un dépassement du seuil de concentration en légionelles

supérieur ou €gal & 100 000 UFC/L d’eau selon la norme NF T90-431, un contrdle est réalisé dans les 12 mois qui
suivent.

Ce contrble consiste en une visite de I’installation, une vérification des conditions d’implantation et de conception,
et des plans d’entretien et de surveillance, de U'ensemble des procédures associées a ’installation, et de la
réalisation des analyses de risques.

L’ensemble des documents associés & 1’installation (carnet de suivi, descriptif des installations, résultats d’analyses
physico-chimiques et microbiologiques, bilans périodiques, procédures associées & ’installation, analyses de
risques, plans d’actions...) sont tenus a la disposition de ’organisme.

A Pissue de chaque contréle, I’organisme établit un rapport adressé & I'exploitant de 1’installation contrdlée. Ce

rapport mentionne les non-conformités constatées et les points sur lesquels des mesures correctives ou préventives
peuvent &tre mises en ceuvre,

[’exploitant tient le rapport a la disposition de I’inspection des installations classées.

ARTICLE 8.4.12. DISPOSITIONS RELATIVES A 1.A PROTECTION DES PERSONNELS

Sans préjudice des dispositions du code du travail, 'exploitant met & disposition des personnels intervenant a
lintérieur ou & proximité de I’installation, et susceptibles d’étre exposés par voie respiratoire aux aérosols des
equipements individuels de protection adaptés ou conformes aux normes en vigueur lorsqu’elles existent (masque
pour aérosols biologiques, gants...), destinés 4 les protéger contre "exposition :

*  aux aérosols d’eau susceptibles de contenir des germes pathogénes ;
*  aux produits chimigues. '

oA,

Un panneau, appos¢ de maniére visible, devra signaler I’obligation du port du masque.
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